SOLDADURA




Soldadura

KANGAROO

350 350 350

Longitud mm 275

Referencia 847 120774 847 120795 847 120736 847 120797

Soldadura-01



Soldadura

252 Uds 147 Uds

89025225 890252 32

Soldadura-02



E316L

178 Pzs 114 Pzs 58 Pzs 38 Pzs

890245200 890245250 890 245 325 890 245 400
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Soluciones Técnicas

ELECTRODO INOXIDABLE 29.9

890 259 250

ELECTRODO INOXIDABLE 29.9 @2,5MM (80UDS)

890 259 325

ELECTRODO INOXIDABLE 29.9 @3,25MM (50UDS)

Posiciones de soldadura admisibles

SOLDADURA 05

Electrodo inoxidable 29.9

Articulo Nro.

Caracteristicas

El Electrodo Inoxidable 29.9 es adecuado para
recargar y soldar uniones permanentes y
extraordinariamente resistentes al agrietamiento en
aceros de baja soldabilidad como acero duro al
manganeso, acero para herramientasy acero para
resortes, asi como para uniones mixtas como
uniones blanco-negro.

Gracias a las buenas caracteristicas mecdnicasy a
la resistencia a la corrosién del metal de
aportacién, el electrodo encuentra aplicacion en
numerosos dmbitos de la reparacién y el
mantenimiento de mdaquinas y componentes de la
instalacién como ejes, ruedas dentadas vy
herramientas. El Electrodo Inoxidable 29.9 es
asimismo adecuado para capas tampdn bajo
aleaciones duras.

Ideal para capas intermedias resistentes a las
grietasy cuando se trata de superficies duras.

Su arco eléctrico estable hace que el electrodo
presente unas propiedades de soldadura
excelentes con capacidad para formar un cordén
de soldadura de escamas finas y buena
maleabilidad con una escoria que se desprende
facilmente. El metal de aportacion del electrodo es
inoxidable y puede forjarse en caliente y en frio.

Clasificaciones:
DIN EN ISO 3581-A E29 9 R12

DIN 8556 E 29 9 R23

AWS A 5.4 E312-16

Wnr | Mat. no 1.4337

Limite eldstico, Rp 0,2% N/mm?®: >500
Resistencia traccién, Rm N/mm?’: >700
Elongacion, A5 %: >20

Tipo de corriente: Corriente alterna / Corriente
continua polo positivo.
Disponible en didmetros: 2,5 mm; 3,25 mm;

Composicion tipica del metal de aportacion:
C:0,1%

Si: 0.9%

Mn:1,0%

Cr:29,0%

Ni:9,0%

Estructura: Austenita / Ferrita

Resecado 300-350°/2 Horas

El precalentamiento depende del material base,
de cualquier forma, no siempre es necesario.
No pasarnunca de 200°

Longitud del electrodo 350mm.

ﬁ Julio 2018 - Vers. 180706



Soldadura

25 Pzs 25 Pzs

890 255 250 890 255 325

Soldadura-05 1



Soldadura

890 257 250 890 257 325

Soldadura-06



1,5kg. 1,5kg.
Electrodos/Paq. 74 Uds. 43 Uds.
890 256 250 890 256 325



Electrodos/Pagq. 53 34

890 258 250 890 258 325
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Soluciones Técnicas

VARILLA MULTIUSOS ESPECIAL ALUMINIO

890 243 200 VARILLA MULTIUSOS ESPECIAL ALUMINIO, 5UDS.
890 243 201 VARILLA MULTISUOS ESPECIAL ALUMINIO, 10UDS.
890 243 202 VARILLA MULTIUSOS ESPECIAL ALUMINIO, 20UDS.
890 001 CEPILLO INOXIDABLE MANGO DE MADERA

Cepillomanualtipo "cepillo de dientes" con mango de madera contrachapada.

Alambre de aceroinoxidable.

Filas7x3

Longitud de mango: 195 mm
Anchurade mango: 11 mm

Abril 2018

SOLDADURA 15

Varilla multiusos especial aluminio

Articulo Nro.

Caracteristicas

Varillas de aleacién de zinc para soldar
aluminio y otros metales no ferro-magnéticos.
Excelente resistencia mecdnica, mayor que
la pieza soldada. Las varillas para soldar
aluminio, permiten soldar sin necesidad de
equipos de soldadura autégena o eléctrica.
Unicamente es necesario un soplete
adecuado alapieza areparar.

A diferencia de las soldaduras por los
métodos tradicionales, con estas varillas
tenemos:

> Una unidén mds resistente que el aluminio
mismo.

> Una soldadura limpia, libre de impurezas y
sin porosidades.

> Con una temperatura de fundicién de
390°C.

Sinfundentes nidecapantes.
Sinemanarhumos téxicos.

Facil aplicacion en tres pasos: Cepillar,
Calentar, Frotar.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Resistencia a traccion: 3000-3300 Kg/cm?
Resistencia a compresidon: 4218-5373 Kg/cm?
Resistencia a cizalladura: 1700 Kg/cm?

Prueba Charpy de impacto: 2,6876 m/Kg
parabarrade 4"

Dureza (Brinell): 100

Maleabilidad: Buena

Punto de fusién: 389°C

Peso especifico: 6,7 Kg/dm?
Elongaciénen2":3%

Coeficiente expansionlineal:15,4x10-6/°F

Conductividad eléctrica: 24,9% respecto al
Cu

Conductividad térmica: 0,24 cal/cu.cm/°C
Dimensiones varilla: 45cm x @ 3,2mm
MADEINU.S.A

Cepillo manual tipo "cepillo de dientes" con
mango de madera contrachapada.

-Alambre de acero inoxidable
-Filas7 x 3

-Longitud de mango: 195 mm
-Anchurade mango: 11 mm

‘
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Soluciones Téenicas

SOPLETE A GAS EASYFIRE SUPER EGO

847 116387

SOPLETE A GAS EASYFIRE SUPER EGO 1

Soplete a gas Easyfire SUper Ego

Articulo Nro. 847 116387

Caracteristicas

Soplete a gas con encendido piezoeléctricoy
con regulador de llama para soldadura
blanda.

Sistema de refrigeracion.
Minimo consumo de gas. Boquilla de @ 22mm.
Calidad garantizada. Iso 9001 - 14001

Funciona con gas butano/propano
referencia 847 80328.

CARTUCHO DE GAS PARA EASYFIRE SUPER EGO

847 80328

CARTUCHO DE GAS PARA EASYFIRE SUPER EGO 6

- Abril 2018

Cartucho de gas para Easyfire SGper Ego

Articulo Nro. 847 80328

Caracteristicas

Cartucho desechable de gas butano /
propano para soplete Easyfire SUper Ego.

Contfenido 600ml / 332gr.
Rosca de acoplamiento 7/16"

‘
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Inyector Coénico

Familia Descripcion Ud/Env
890 722 423 Inyector Conico Pequeno ]

Medidas: Largo 25, @ Exterior 18, @ interior 13

Tubo de Contacto Recto

Familia Descripcion Ud/Env
890 722 416 Tubito de Contacto 0,8 mm Recto 1
890 722 705 Tubifo de Contacto 1,0 mm Recto I
890 722 417 Tubito de Contacto 1,2 mm Recto 1

Tubo de Contacto Cdnico

Familia Descripcion Ud/Env
890 722 556 Tubito de Contacto 0,8 mm Cénico ]
890 722 600 Tubito de Contacto 1,0 mm Cénico ]
890 722 682 Tubito de Contacto 1,2 mm Cénico ]

Masa magnética con Proteccion

Familia Descripcion Ud/Env
833300 205 Masa magnética para Soldadura ]

Bobina de hilo de Soldarura (15kg)

Art.n° Descripcion Ud/Env
890 080 086 Hilo de Soldadura @ 0,8 mm ]

890 010 086 Hilo de Soldadura @ 1,0 mm 1
890 012 086 Hilo de Soldadura @ 1,2 mm ]



POSICIONADOR MAGNETICO

833 373 209 POSICIONADOR MAGNETICO 135 X 135 1

1833373210 JUEGO DE 4 POSICIONADORES MAGNETICOS

SOLDADURA 25

Posicionador magnético

Arficulo Nro. 833 373 209

Caracteristicas

Posicionador magnético de dngulos para fijar
durante los frabajos de soldadura y como
ayudaenelmontaje.

Facilita la exactitud de dngulo en uniones de
piezas metdlicas planas, onduladas y
redondas.

De forma compacta y angular, y con una
fuerza magnética de 340N, permite
posicionar las piezas para conseguir dngulos
de 45°,90°y 135°.

Dimensiones 135x135x25mm

Peso 1,1kg.

JUEGO DE 4 POSICIONADORES MAGNETICOS

Juego de 4 posicionadores magnéticos

Articulo Nro. 833 373 210

Caracteristicas

Juego de 4 posicionadores magnéticos de
dngulos para fijar durante los trabajos de
soldaduray como ayuda en elmontaje.
Facilita la exactitud de dngulo en uniones de
piezas metdlicas planas, onduladas y
redondas.

De forma compacta y angular, y con una
fuerza magnética de 45N, permite posicionar
las piezas para conseguir dngulos de 45°, 90°y
135°.

Dimensiones 50x60x12,5mm

Peso 1,4kg.
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